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PFAFF 3119

Bei der Entwicklung der elektronisch gesteuerten Knopflochmaschine PFAFF 3119 haben wir
konsequent den Fokus auf den optimalen Kundennutzen gelegt: Schaffung einer intelligenten
Losung mit maximaler Nahleistung und Nahsicherheit, trotz hoher Fadenbeanspruchung, und
eine konkurrenzlose Variantenvielfalt an Knopflochern.

Durch den Einsatz elektronischer Steuerungs- und Antriebskomponenten wurden Funktionsab-
laufe optimal gestaltet. Die PFAFF 3119 ist fUr den Einsatz in der Hemden- und Blusenfertigung,
sowie fur ahnliche Bekleidungsartikel vorgesehen. Daneben ist die Verarbeitung von Tisch-,
Bettwasche und anderen Artikeln mit Wascheknopflochern maglich.

Das einseitige Aufnahen von Etiketten oder das Versaubern und Beschneiden von Bandern sind
Sondereinsatzformen fir die sich die PFAFF 3119 ebenfalls anbietet. Hier ist im Einzelfall die
Vernahbarkeit des jeweiligen Artikels zu klaren. Mit der PFAFF 3119 kénnen auch anspruchs-
volle Materialien wie Seide oder Wirkware, durch den Einsatz geeigneter Hilfsmittel, problem-
los vernaht werden.

Mit allen Knopfloch-Versionen der 3119
lassen sich flache und hochgezogene
Knopflocher nahen

31 unterschiedliche Knopflochformen
stehen zur Verfugung. Uber das Bedien-
feld lassen sich schnell und einfach
Stichdichte, Knopflochlange, Knopfloch-
breite und Schnittweite verandern.
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Hemdenknopflocher (standard) Wirkware groBe_ SIS
bis 70 mm
-1/51 -1/52 -2/51 -2/53 -3/51 -4/51 -2/62 -2/63 -5/51
Knopfloch-
Abmessung A6,4-19 A6,4-19 A6,4-254 | A6,4-254| A6,4-31,7 | A12,7-38,1| A6,4-25,4 A6,4-254 A6,4-381*
‘4——‘A
inmm H B20-45 B20-45 B20-45 B20-5,5 B20-5,5 B20-5,5 B20-45 B20-55 B20-5,5
C bis 24 C bis 24 C bis 31 C bis 31 C bis 39,7 C bis 48 C bis 31 C bis 31 C bis 70
* Mehrfachschnitt
Stoffschieberahmen- 30,0 x 5,6 30,0 x 5,6 40,0 x 5,6 40,0 x 6,7 46,0 x 6,7 55,0x 6,7 40,0 x 5,6 40,0 x 6,7 77,0x 7,0
ausschnitt in mm
Stanzeinrichtung l U U] [l
Schmale Knopflécher
mitmaximaler Uber- ] ] ] ]
stichbreite 4,5 mm
Breite Knopflécher
mitmaximaler Uber- [] ] ] []
stichbreite 5,5 mm
Schnittldangen in mm 6,4 6,4 6,4 6,4 6,4 6,4 6,4 6,4 6,4
9,5 9,5 9,5 9,5 9,5 9,5 9,5 9,5 9,5
11,0 11,0 11,0 11,0 11,0 11,0 11,0 11,0 11,0
12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7
14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0
16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0
17,5 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5
19,0 19,0 19,0 19,0 19,0 19,0 19,0
222 222 222 22,2 222 222 222
25,4 25,4 25,4 25,4 25,4 25,4 25,4
28,6 28,6 28,6
31,7 31,7 31,7
33,7 337
35,0 35,0
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Freiraum fiir eine problemlose Der patentierte Niederhalter garantiert ein Die Komponenten der Stanzeinrichtung. In das Gehéuse integrierter Servo- Fadenwéchter mit optischem Sensor Ubersichtliches Bedienfeld
Materialauflage exaktes Stichbild bei Maschenwaren. Flirseidenédhnliche Materialien. Néhantrieb mit direktem Zugriff auf die wichtigsten

(Nur bei Unterklasse 2/62 und 2/63) Knopflochparameter




Ausstattungsmerkmale/Vorteile

Maximale Nahsicherheit
- Transportstillstand bei Nadeleinstich und Schlingenaufnahme

- Programmierbare Fadenspannungssteuerung und niedrige Fadenspannungs-
werte

Hohe Leistung
- Die Zykluszeit fir ein Knopfloch mit 130 Stichen liegt unter 3 Sekunden
- Optimales Hochlauf- und Bremsverhalten durch Servo-Ndhantrieb mit
reduzierter Schwungmasse
Hervorragende Stichbildqualitat
- Ebenmaliges und gleichmaldiges Stichbild; exakte Riegelstiche
- Die Schrittmotorentechnik gewahrleistet eine prazise Stichlage bei jeder Nahgeschwindigkeit

Hohe Flexibilitat

- 31 unterschiedliche Knopflochformen stehen zur Verfiigung. Uber das Bedienfeld lassen sich
schnell und einfach Stichdichte, Knopflochlange, Knopflochbreite und Schnittweite verandern.

Der ins Maschinengehause integrierte Antriebsmotor bietet die Basis fir ein laufruhiges,
vibrationsfreies und kompaktes Konstruktionskonzept

Die vollelektronische Bauweise garantiert bei deutlich reduziertem Teileaufwand eine hohe
Servicefreundlichkeit

Uber die einfach zu bedienende Software SAM (PC/Win) lassen sich modifzierte Knopf-
|6cher auf die Maschine Ubertragen. Alle Parameter lassen sich auf SAM speichern und auf
andere Maschinen Ubertragen

Bei der Umstellung auf eine andere (groRere) Knopflochlange kann das automatische
Mehrfachschneiden aktiviert werden. Dadurch entfallt der Messerwechsel

Fir empfindliches Nahgut, wie Seide oder seidenahnliche Materialien, wird mit der 3119-1/52
eine Stanzeinrichtung geliefert. Dadurch wird ein optimales Aufschneiden des Knopfloches
ohne Fadenziehen erreicht

VerschleiRfeste Maschinenkonzeption auch bei hochster Beanspruchung (Mehrschichtbetrieb)

Ein patentierter Niederhalter bei den Unterklassen -2/62 und -2/63 gewahrleistet ein exaktes
Stichbild bei Maschenwaren (hohe Nahsicherheit)

Ein integrierter Druckluft-Kompressor (Option) macht die Maschine unabhangig von einer
externen Druckluftversorgung
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Technische Daten:

Stichzahl max.:
4200/min, abhangig von Material und
Arbeitsgang

Stichtyp:
304

Nahbare Stoffstarke max.:
3 mm (zusammengedrickt)

Nahkorbliiftung:
12 mm

Nahtbild:
Knopfloch, max. 48 mm x 5,5 mm

Uberstich:
max. b,b

Schnittlange:
6,4 mm-38,1T mm

AnschluBwert:
1,2 kW

Arbeitsluftdruck:
6 bar

Abmessungen des Nahplatzes ca.:
Lange: 1060 mm
Breite: 600 mm
Hohe: 1270 mm

__________________________ =
Hotlines: |
Technischer Service : ++49-175/2243-101 |
Nahtechnik/Fachberatung : ++49-175/2243-102 [
Ersatzteile-Hotline : ++49-175/2243-103 |
__________________________ _
r—-———— " —"— — — A

| PFAFF Industrie Maschinen AG

| o Postfach 3020

| D-67653 Kaiserslautern
| e Konigstr. 154

| D-67655 Kaiserslautern

| Telefon: ++49-631/200-0
| Telefax: ++49-631/17202
| Internet: www.pfaff-industrial.com
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